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Przedmiot
zamowienia:

1. Separator optopneumatyczny 2000 — 1 szt.

2. Separator optopneumatyczny 2000 — 4-tej generacji — 1 szt.

3. Separator optopneumatyczny 2000 - 4-tej generacji z opcja
tracksortingu — 1 szt.

A) Separatory optyczne

Wymagania ogoélne dla wszystkich separatoréw optycznych

Zadaniem separatora jest automatyczne wydzielenie ze strumienia
odpadow, danej frakcji, okreslonego rodzaju materiatu.

Gtoéwne czesci sktadowe:

Automatyczny separator sortujgcy danej frakcji materiatowej sktadajgcy

sie z:

= czujnika (skanera) z systemem lamp i komputerem

= listwy z dyszami z regulatorem sprezonego powietrza,

= armatury sprezonego powietrza, pofgczeniami  pomiedzy
poszczegdlnymi elementami separatora,

Odpady do separatora winny by¢ podawane poprzez przenosnik bgdz
zespot przenosnikdw wraz z niezbednymi przesypami, zapewniajgcymi
rébwnomierne, jednowarstwowe roziozenie odpadéw na tasmie do
sortowania przenosnika przyspieszajgcego tak, aby mozliwie wykluczyc
naktadanie sie na siebie poszczegodlnych materiatow.

Wykonawca  winien zapewni¢ wyposazenie niezbedne dla
prawidtowego funkcjonowania systemu sortujgcego. Diugosc¢
przenosnika przyspieszajgcego winna byC taka, aby minimalna
odlegto$¢ pomiedzy miejscem kontaktu odpadéw z tasmg przenosnika,
a miejscem detekcji wynosita, co najmniej 5000 - 6000mm. Szerokosc¢
tasmy przenosnika przyspieszajgcego i wydajnos¢ separatora musi by¢
dostosowana do ilosci segregowanych odpadéw. Podane przez
Zamawiajgcego parametry nalezy traktowa¢, jako minimalne.
Szeroko$¢ czynna (szeroko$¢ tasmy po odliczeniu czesci tasmy
zakrytej przez burty boczne czy uszczelnienie) tasmy winna
odpowiada¢ (mniej wiecej by¢ réwna) szerokosci czujnika.

Czujnik separatora winien zosta¢ zabudowany na konstrukcji wsporczej
nad przenosnikiem przyspieszajgcym. Komora separacyjna winna
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posiada¢; przegrode wyposazong w obracajgcg sie rolke z mozliwoscig
regulacji (ustawiania odpowiedniego dla danego rodzaju materiatu
pofozenia - przesuwania i ustawiania w pionie i poziomie). Zakres
przesuwania przegrody dostosowany do materiatu i umozliwiajgcy
optymalizacje sortowania w zakresie min. +/- 200mm od nominalnego
pofozenia, otwierane klapy rewizyjne umozliwiajgce czyszczenie,
odpowiednig regulowang (do ustawienia) konstrukcje eliminujgca
niekontrolowane odbijanie sie wydzielanych materiatéw i wpadanie nie
do miejsca przeznaczenia (np. mieszanie surowca z balastem)

Separator musi by¢ urzgdzeniem kompletnym, wkomponowanym w
linie sortowania. Nalezy przewidzie¢ mozliwos¢ regulacji separatora i
wyposazenia niezbednego dla prawidiowej pracy separatora oraz
optymalizacji jego pracy w zaleznoéci od rodzaju wydzielonych frakcji,
materiatéw. Szczegdty rozwigzanh nalezy przedstawi¢ w ofercie.

Wymagania techniczne ogoéine dla separatoréw:

- Separator winien zapewni¢ mozliwos¢ wydzielenia obiektéw z
warstwg PCV o wielkosci min. 5 cm2 i zawartosci PCV od 10%. Takie
obiekty (materiaty) winny zosta¢ uznane, jako PCV. Separator winien
posiada¢ mozliwos¢ konfiguracji powyzszych parametréw.

- Separator nalezy wyposazy¢ w funkcje pozwalajgce na analize sktadu
strumienia wydzielonej przez separator frakcji zarébwno na panelu
separatora, jak i w systemie wizualizacji. Dane winny zosta¢ pobierane
w okresach maksimum co 5 minut.

- Separator nalezy wyposazy¢ w funkcje pozwalajgce na analize sktadu
strumienia wydzielonej przez separator frakcji po uptywie znacznego
czasu (np. po 6 miesigcach pracy).

- System wizualizacji winien obejmowac rowniez wizualizacje, kontrole i
ustawienie parametrow separatora z komputera znajdujgcego sie w
sterowni. Nalezy zapewni¢ weryfikacje statusu separatora, ustawienie,
badz zmiane parametréow oraz wglad w skfad wydzielonej frakciji.

- Nalezy przewidzie¢ transfer danych, statystyk do arkusza Excel.

- Komputer, czujnik, jednostka delektujgca:

o Zdolnos¢ przetwarzania / wydajnos¢ czujnika musi zostac tak
dobrana, aby bez wzgledu na predkos¢ przenosnika
przyspieszajgcego (rowniez przy duzych predkosciach - nawet 4
m/s), zapewnione byto skanowanie catkowitej powierzchni
przenosnika bez wystepowania Iuk. Celem tego jest
zapewnienie uchwycenia wszystkich obiektow znajdujgcych sie
na przenosniku. Dostawca winien w ramach oferty podac¢ ilos¢
punktow pomiarowych na sekunde oraz wielkos¢ tego punktu w
cm?2,

o Dla zapewnienia rozpoznania najmniejszych elementéw w
ramach danej wielkosci frakcji, wielkos¢ powierzchni kazdego
punktu pomiarowego moze wynies¢ max. 45% powierzchni
najmniejszego zakfadanego obiektu w danej frakcji jednakze nie
wieksza niz 15 x 15 mm>.

o Czujniki stuzg identyfikacji zaréwno rodzaju materiatu, jak i
koloru, pomiar winien nastgpi¢ w tym samym miejscu i na tej
samej osi. W ten sposob winna zosta¢ zapewniona maksymalna
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wystepowania  przesunie¢ relatywnych  obiektéw  przy
identyfikacji koloru i rodzaju materiatu.

- Czujniki winny zosta¢ tak zaprojektowane i wykonane, aby konieczna
kalibracja systemu w trakcie normalnej pracy byta niezbedna
najwczesniej po 250 godzinach pracy. Obowigzuje to réowniez przy
duzych zmianach w warunkach pracy jak np. przy zmianach
temperatury. Stabilno$¢ systemu jest bardzo wazna dla ciggtej i
bezawaryjnej pracy.

- Tam gdzie mozliwe, nalezy zapewni¢ mozliwos¢ ciggtego i
automatycznego dostosowywania sie parametrow pracy separatora do
ewentualnych zmian predko$ci przenosnika przyspieszajgcego.

- Celem zapewnienia tatwos$ci czyszczenia, kazdy zespot z zaworami
winien zosta¢ wyposazony w system automatycznie ustawianego
pofozenia zespotu/listwy z dyszami oraz system sygnalizacji jej
potozenia.

- w zwigzku tym, ze instalacja do sortowania zostaje wyposazona w
wiekszg ilosC separatorow do sortowania automatycznego, nalezy
zagwarantowa¢ mozliwos¢ uzytkowania poszczegolnych systemow
przeznaczonych do wydzielania innych frakcji ~materiatowych
niezaleznie od siebie. Awaria systemu przeznaczonego do sortowania
folii PE nie moze doprowadzi¢ do sytuacji, ze inny system np. do
sortowania PE czy sortowania PET nie bedzie mogt by¢ gotowy do
uzytkowania.

- System osSwietleniowy nalezy tak zaprojektowaé, aby nawet w
przypadku utraty nawet do 50% natezenia $wiatta, system sortowania
automatycznego mégt bezpiecznie pracowa¢ do nastepnej przerwy.
Nalezy zapewni¢ mozliwos¢ fatwego czyszczenia zrédet Swiatta
(zarowek), dobrej dostepnosci i ich wymiany bez konieczno$ci uzycia
narzedzi.

- Odlegtos¢ pomiedzy skanerem a tasmg przenosnika winna wynosic¢
co najmniej 500 mm

- Koniecznie nalezy wykluczy¢ podczas eksploatacji instalacji, nazbyt
intensywne przenoszenie ciepta na materiat wejsciowy do separatora i
zwigzane z tym niebezpieczenstwo pozaru. Podczas zatrzymania
instalacji (przenoénika przyspieszajgcego) winno zostaé¢ bezzwtocznie,
jednakze nie poézniej niz po 5 sekundach od zatrzymania, wylgczone
oSwietlenie materialu. Natezenie osSwietlenia i wynikajgce z tego
przenoszenie ciepta podczas skanowania w trakcie pracy instalacji nie
moze srednio przekroczy¢ 0,50 W/cm? mocy lamp.

- W przypadku witgczonego systemu oSwietlenia separatora
temperatura po 1 godzinie na powierzchni przenosnika / materiatu nie
moze przekroczyé 80°C niezaleznie od statusu pracy przenosnika
przyspieszajacego (wigczony/ wytgczony).

- Celem zapewnienia duzej funkcjonalnosci i mozliwosci wykorzystania
poszczegoélnych separatorow sortujgcych dla réznych zadan, nalezy
odpowiednio zaprojektowac¢ efektywno$¢ i mozliwosci kazdego z
czujnikow tzn. tak, aby zapewni¢ mozliwosc¢ realizacji roznych zadan w
zakresie sortowania rowniez w przysztodci. Procz zdefiniowanych i
wymaganych kryteribw sortownia na etapie biezacej realizacji {j.
sortowania danej frakcji materiatowej np. danego rodzaju tworzywa
sztucznego czy wybranego koloru tworzywa, system sortujgcy winien
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posiada¢ mozliwosc¢ realizacji innych typowych zadan sortowania, jak
np. sortowania réznych polimeréw jak PET, PP, PE czy PS, jak i
kolorow. Realizacja dodatkowych zadan winna by¢ mozliwa po
zastosowaniu dodatkowego odpowiedniego oprogramowania, ktore
bedzie moégt nabyé Zamawiajgcy w przysztosci i nie moze wigzac sie z
koniecznoscig doposazenia czy wymiany komputera, czesci lub catoSci
czujnika itp..

W obszarze komory separacyjnej, czujnika i komputera (panelu
sterowniczego) nalezy wykona¢ podesty obstugowe.

Celem zapewnienia odpowiedniej obstugi serwisowej, obnizenia
kosztow zwigzanych z zapewnieniem serwisu, wszystkie separatory
optyczne winny zosta¢ wykonane przez jednego producenta. Dla
optymalizacji dziatan w obszarze serwisowania nalezy zapewni¢
mozliwos¢ zdalnego ustawiania i optymalizacji parametréw pracy
separatoréw optycznych przez serwis producenta z jego siedziby.

Wymagania szczegétowe dla separatoréw:

1) Separator optyczny folii

Materiatlem wejs$ciowym sg tutaj frakcja 2D (ptaska)
Zadaniem separatora jest pozytywne wysortowanie folii PE i PP.

Przepustowos¢ separatora/ow nalezy dobra¢ do zaktadanej ilosci
strumienia kierowanego w obszar dziatania czujnikéw, jednakze winien
zosta¢ dobrany dla przepustowosci co najmniej 2 Mg/h przy ciezarze
nasypowym okoto 20 — 50 kg/m?°.

Na kazdym z przenosnikow przyspieszajgcych dla frakcji 60-160 mm
oraz 160-300 (o minimalnej szerokosci 2000 mm) nalezy zastosowaé
skaner oraz zespot zawordow o szerokosci min. 2000 mm.

Efektywnosé pracy separatora - wydzielenie min. 80%
zdefiniowanego rodzaju materiatu trafiajgcego w obszar dziatania
separatora przy czystosci min. 80%. W ocenie zostang pominiete
obiekty czarne

Dodatkowe wyposazenie - w zaleznosci od przeznaczenia i funkcji
nalezy zastosowacC odpowiedni zespot zaworéw. Dotyczy to zarowno
sity wydmuchu (min. ciezar powierzchniowy wydzielanych materiatéw),
jak i odstepu pomiedzy zaworami/dyszami. Separator/y optyczny/e
tworzyw sztucznych (kazdy z przenosnikéw przyspieszajgcych) nalezy
wyposazy¢ w odpowiednig listwe z dyszami (zespdt zawordw), przy
czym odlegtos¢ pomiedzy dyszami (0$-08) nie powinna by¢ wieksza niz
30 mm i zapewniaC mozliwos¢ wydzielenia obiektow o ciezarze
powierzchniowym min. 150 g/dm?

2) Separator optyczny opakowan

Materiatem wejSciowym sg tutaj frakcja 3D (przestrzenna)
przenos$nikow posrednich na przenosniki przyspieszajgce
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Zadaniem separatora jest pozytywne wysortowanie butelki PET w
rozbiciu na; PET transparentny oraz PE, PET niebieski oraz PP i PET
transparentny oraz PE/PP.

S3g to podstawowe warianty pracy. Oczekuje sie mozliwosci tworzenia
dodatkowych innych konfiguracji (zadan) wydzielenia danych rodzajéw
tworzyw sztucznych, czy ich kolorow, w fazie eksploatacji instalaciji.

Przepustowos¢ separatora/ow nalezy dobra¢ do zaktadanej ilosci
strumienia kierowanego w obszar dziatania czujnikéw, jednakze winien
zostac¢ dobrany dla przepustowosci co najmniej 3 Mg/h przy ciezarze
nasypowym okoto 50 — 80 kg/m?°.

Na przenos$niki przyspieszajgcym (o minimalnej szerokosci 2000 mm)
nalezy zastosowaC skaner oraz zespdt zaworow o szerokosci min.
2000 mm. Szerokos¢ dziatania winna wynosi¢ min. 2000 mm.
Efektywno$é pracy separatora - wydzielenie min. 85%
zdefiniowanego rodzaju materialu trafiajgcego w obszar dziatania
separatora przy czystosci min. 85%. W ocenie zostang pominiete
obiekty czarne

Dodatkowe wyposazenie - w zaleznosci od przeznaczenia i funkcji
nalezy zastosowac¢ odpowiedni zespot zawordw. Dotyczy to zaréwno
sity wydmuchu (min. ciezar powierzchniowy wydzielanych materiatéw),
jak i odstepu pomiedzy zaworami/dyszami. Separator/y optyczny/e
tworzyw sztucznych (kazdy z przenosnikéw przyspieszajgcych) nalezy
wyposazy¢ w odpowiednig listwe z dyszami (zespdt zawordw), przy
czym odlegto$¢ pomiedzy dyszami (0$-0S) nie powinna by¢ wieksza niz
30 mm i zapewnia¢ mozliwos¢ wydzielenia obiektow o ciezarze
powierzchniowym min. 150 g/dm?

3) Separator optyczny

Materiafem wejsciowym sg tutaj frakcja opakowan Zadaniem
separatora jest pozytywne wysortowanie wybranego rodzaju
opakowan: butelki PET w rozbiciu na; PET niebieski oraz PE, PET
niebieski oraz PP i PET zielony oraz PE/PP.

S3g to podstawowe warianty pracy. Oczekuje sie mozliwosci tworzenia
dodatkowych innych konfiguracji (zadan) wydzielenia danych rodzajéw
tworzyw sztucznych, czy ich koloréw, w fazie eksploatacji instalacji.

Przepustowos¢ separatora/éw nalezy dobra¢ do zakfadanej ilosci
strumienia kierowanego w obszar dziatania czujnikow, jednakze winien
zosta¢ dobrany dla przepustowosci co najmniej 2,5 Mg/h przy ciezarze
nasypowym okoto 50 — 80 kg/m?.

Na przenos$niki przyspieszajgcym (o minimalnej szerokosci 2000 mm)
nalezy zastosowaé skaner oraz zespdt zaworow o szerokosci min.
2000 mm. Szeroko$¢ dziatania winna wynosi¢ min. 1400 mm.
Efektywno$¢ pracy separatora - wydzielenie min. 85%
zdefiniowanego rodzaju materialu trafiajgcego w obszar dziatania
separatora przy czystosci min. 85%. W ocenie zostang pominiete
obiekty czarne

Dodatkowe wyposazenie - w zaleznosci od przeznaczenia i funkc;ji
nalezy zastosowac¢ odpowiedni zespdt zaworow. Dotyczy to zaréwno
sity wydmuchu (min. ciezar powierzchniowy wydzielanych materiatéw),
jak i odstepu pomiedzy zaworami/dyszami. Separator/ly optyczny/e
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tworzyw sztucznych (kazdy z przenosnikéw przyspieszajgcych) nalezy
wyposazy¢ w odpowiednig listwe z dyszami (zespdt zaworéw), przy
czym odlegtosé pomiedzy dyszami (0$-08) nie powinna byé wieksza niz
30 mm i zapewnia¢ mozliwos¢ wydzielenia obiektéw o ciezarze
powierzchniowym min. 150 g/dm?

4. Przenosniki i konstrukcje stalowe
Wymagania ogdlne do wszystkich przenosnikow:
Wymagania ogolne dla przenosnikow tasmowych

1. Dopuszcza sie wylgcznie dostawe i montaz przenosnikéw
specjalistycznych, dostosowanych do transportu odpaddéw
komunalnych niesegregowanych.

2. Konstrukcja przenosnika (nie dotyczy przenosnikow
tancuchowych) winna skfada¢ sie z gietej i skrecanej konstrukcji
z blach stalowych i profili stalowych, o budowie w uktadzie
modutowym. Grubos¢é blach konstrukcji podstawowej winna
wynosi¢ minimum 4 mm, a burt bocznych minimum 3 mm.

3. Wykonawca winien w zaleznosci od transportowanego materiatu
oraz funkcji przenosnika dokonaé doboru przenosnikow
wykonanych jako: kombinowane krgznikowo-$lizgowe.

4. Wyklucza sie mozliwos¢ zastosowania przenosnikéw z
prowadzeniem tasmy gérnej wytgcznie po slizgu stalowym.

5. Tasma przenosnikdw winna by¢ odporna na dziatanie ttuszczow i
olejow. Wymagana jest wysoka wytrzymatos¢ tasmy na rozrywanie
(tasma wielowarstwowa EP/400/3,). Nie sg dopuszczalne szwy na
tasmie biegngce poprzecznie do kierunku transportu (osi podtuzne;j
przenosnika):

— EP —tadma poliestrowo-poliamidowa
— 400-wytrzymatos¢ na rozrywanie w N/mm2
— 3 —ilo$¢ przekifadek

6. W miejscach, gdzie jest to konieczne nalezy zastosowac tasmy z
progami ze wzgledu na pochylenie przenos$nika i rodzaj
transportowanego materiatu.

7. Przenosniki winny by¢ wykonane o kgcie ugiecia tasmy w czesci
zewnetrznej w zakresie do 30°.

8. W zaleznoséci od rodzaju transportowanego materiatu oraz funkciji
przenosnika Wykonawca winien dobra¢ burty boczne o
odpowiedniej  wysokosci  zabezpieczajgcej odpady przed
wysypywaniem sie. Burty boczne winny posiadaé uszczelnienie
wykonane z PVC.

9. Odlegto$¢ pomiedzy rolkami goérnymi - o ile zastosowane - winna
zosta¢ dopasowana do rodzaju oraz wtasciwosci transportowanego
materiatu na instalacji i zapewnia¢ prawidiowe prowadzenie tasmy
gornej. W obszarach zatadowczych i przesypowych, ze wzgledu na
zwiekszone obcigzenie, odstep pomiedzy rolkami winien byc¢
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10.

11

13.

14.

15.

16.

17.

18.

odpowiednio dopasowany.

Rolki dolne winny by¢ w maksymalnym rozstawie nie wiekszym niz
3000 mm i wyposazone w gumowe krgzki.

.Naped przenosnikbw winien byé realizowany poprzez

motoreduktor. Gdzie konieczne Ilub uzasadnione Wykonawca
winien zapewni¢ ptynng regulacje obrotow z zastosowaniem
zmiennika czestotliwosci — falownika.

12. W zaleznosci od funkcji cze$¢ przenosnikow winna posiadac¢ naped

w uktadzie rewersyjnym.

Nalezy tak dobra¢ napedy przenos$nikow, aby mozliwe bylo ich
uruchomienie takze pod petnym obcigzeniem.

Bebny: napedzajgcy i napinajgcy winny posiada¢ ksztatt
zapewniajgcy prostoliniowos¢ biegu tasmy. Bebny: napedowy i
napinajgcy wyposazone muszg by¢é w tozyska toczne. Oprawy
tozyskowe winny by¢ wyposazone w gniazda smarowe z koncéwka
stozkowg i winny zapewnia¢ mozliwos¢ smarowania w trakcie
pracy przenosnika przy jednoczesnym zachowaniu odpowiednich
norm polskich i europejskich. Co najmniej beben napedzajgcy
winien byC pokryty oktadzing z gumy dla zapewnienia
odpowiedniego tarcia pomiedzy bebnem a tasma.

Napinacz dla tozyska przy bebnie winien byé usytuowany w sposob
umozliwiajgcy napinanie bebna w trakcie pracy przenosnika bez
koniecznosci demontazu oston i urzgdzen zabezpieczajgcych przy
jednoczesnym zachowaniu odpowiednich polskich i europejskich
norm bezpieczenstwa.

Przenoéniki w zaleznos$ci od rodzaju transportowanego materiatu
oraz funkcji przenodnika winny by¢é wyposazone w odpowiednie
systemy zbierakéw gwarantujgce zachowanie czystosci tasmy
zarowno od strony zewnetrznej jak i wewnetrznej. Do czyszczenia
gornej powierzchni tadmy bez progdéw przy bebnie napedzajgcym
nalezy zamontowaé zbieraki wykonane z twardych elementéw
gumowych z dociskami sprezystymi. W przypadku taém z progami
zbieraki nalezy wykonaé¢ z twardych elementéw gumowych bez
dociskow sprezystych. Do czyszczenia tasmy po stronie
wewnetrznej nalezy zastosowac zbierak ptugowy zainstalowany w
obszarze tasmy napinajgce;.

Dla zapewnienia bezpieczehstwa rolki dolne do wysokoSci
minimum 3000 mm winny by¢é wyposazone w ostony
zabezpieczajgce, ktore winny by¢ wyposazone w system mocowan
umozliwiajgcy szybki i tatwy ich demontaz dla celéw ich
czyszczenia. Wykonanie winno umozliwi¢ prace demontazu oraz
czyszczenia przez jedng osobe obstugi. Kazda ostatnia rolka przed
bebnem napedzajgcym i napinajgcym winna by¢ rowniez
wyposazona w analogiczne ostony bez wzgledu na wysokos¢, na
ktorej sie znajduje.

Przesypy winny by¢ wykonane z blachy o grubosci minimum 3mm i
wytozone gdzie wymagane wyktadzing trudnoscieralng. Tam, gdzie
to bedzie niezbedne, winny by¢ wyposazone w klapy rewizyjne do
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19. Wykonawca winien tam gdzie bedzie to konieczne wyposazy¢

przenosniki w ostony gérne oraz ostony pomiedzy burtami
bocznymi, a konstrukcjga podstawowg. Ostony winny umozliwiaé
dokonywanie kontroli i usuwanie ewentualnie wystepujgcych
zanieczyszczen.

20.Konstrukcja przenosnika winna umozliwia¢ zainstalowanie przez

Wykonawce w trakcie robot lub przez Zamawiajgcego w
przysziosci, dodatkowego wyposazenia, np.: czujnik czasu
przestoju, czujnik prostoliniowego biegu tasmy, instalacji odpylania,
ostony dolnej czesci przenoénika.

21.Podpory przenosnikdéw winny by¢é wykonane ze stabilnych profili

stalowych, wyposazone w stopy umozliwiajgce regulacje wysokosci
(dla kompensacji nierownosci podfoza). Stopy winny by¢ kotwione
do podtoza lub przykrecane do konstrukcji stalowych.

22.Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych winny

by¢ co najmniej: piaskowane do stopnia czystoéci 2 (wg PN-ISO
8501-1:2007), malowane warstwa farby podktadowo
nawierzchniowej w wybranym kolorze.

23.Dobér typu przenosnikéw nalezy do Wykonawcy przy spetnieniu

powyzszych wymagan.

24.Nalezy zapewniC korelacje pomiedzy wspofpracujgcymi ze sobg

przenosnikami i urzagdzeniami.

Uwaga:

Zamawiajgcy wymaga, aby wszystkie przenosniki tasmowe, w tym
sortownicze, przyspieszajgce, byly dostarczone przez jednego
wykonawce. Wykonawca zatgczy w ofercie oswiadczenie
producenta i dostawcy kompletu przenos$nikéw o gotowosci do
realizacji produkcji i dostaw przenosnikbw w ramach niniejszego
zamoéwienia, ktére to przenosniki bedg spetnialy wszystkie
okreslone w dokumentacji przetargowej wymagania
Zamawiajgcego.

Wymagania szczegoétowe:

Przenos$niki sortownicze

Przenosniki sortownicze powinny by¢ wykonane z materiatow
odpornych na dziatanie tluszczow i olejow, z burtami o
odpowiedniej wysokosci oraz z uszczelniaczami z odpowiednigj
tasmy PCV lub gumy pomiedzy tasmg a burtg przystosowane do
pracy ze zmieszanymi odpadami komunalnymi.

Przenos$nik winien posiada¢ regulacje predkosci przesuwu tasmy w
zakresie minimum 0,1 - 0,5 m/s, realizowang poprzez zmiennik
czestotliwosci — falownik. Konstrukcja nosna przenosnika winna
zapewnia¢ optymalne warunki pracy personelu sortujgcego (zasieg
ramion).Wysokos$¢ przenosnika powinna wynosi¢ min. 0,9 m od
poziomu posadzki w kabinie sortowniczej.

Wszelkie prostokatne krawedzie bedgce w polu pracy personelu
sortujgcego winny by¢ stepione i zabezpieczone trwatg,
termoizolacyjng, amortyzujacy i fatwg do czyszczenia wykfadzing.
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Przenosnik przyspieszajacy podajacy do separatora optycznego.

1. Przenoénik winien posiadac¢ regulacje predkosci przesuwu tasmy w
zakresie minimum 2,5 - 4,0 m/s, realizowang poprzez zmiennik
czestotliwosci — falownik.

2. Min. dlugos¢ pomiedzy miejscem kontaktu odpadow =z
przeno$nikiem a miejscem pomiaru — osig dziatania czujnika -
winna wynosi¢ min. 5000-6000 mm.

3. Nalezy zaprojektowac uktad technologiczny w sposob optymalny
tzn. wymaga sie podawania strumienia odpadéw pod dziatanie
separatora optycznego réwnolegle na przenosnik przyspieszajgcy
w jego osi w ukftadzie wzdtluznym. Nie dopuszcza sie innego
ustawienia przenosnika przyspieszajgcego, jak poziome.. W
przypadku przenosnikow przyspieszajgcych, nalezy zastosowac
odpowiednig konstrukcje niezbedng dla zapewnienia
odpowiedniej pracy separatoréw optycznych. Prowadzenie
tasmy winno nastepowa¢ po $lizgu stalowym. Dla tego typu
przenosnikow nalezy dobra¢ réwniez odpowiedniego typu tasmy.

Konstrukcje stalowe, podesty

Wszystkie wyzej potozone punkty pracy, ktére wymagajg regularnej
obstugi winny by¢ dostepne dla obstugi poprzez system przejsc i
podestéw. Tam gdzie bedzie to mozliwe Wykonawca winien
zastosowa¢ schody, w przeciwnym wypadku Zamawiajgcy
dopuszcza zastosowanie drabin montowanych na state. Podesty
winny by¢ wytozone blacha ,tezkowg” lub ocynkowanymi kratami
pomostowymi. Stopnie schodéw winny by¢ wykonane z
ocynkowanych krat pomostowych. Stopnie drabin winny by¢
wykonane w wersji przeciwposlizgowej. Konstrukcje stalowe winny
by¢ z profili stalowych skrecanych. Tam gdzie bedzie niemozliwe
wykonanie konstrukcji skrecanej Zamawiajgcy dopuszcza spawanie
profili stalowych konstrukcji. Wszystkie elementy konstrukcyjne z
blach i profili stalowych winny by¢ odpowiednio zabezpieczone
poprzez malowane farbg podktadowo-nawierzchniowg w wybranym
kolorze.
Nalezy wykonac¢ dodatkowe dojscia umozliwiajgce mozliwos¢ dojscia
do separatoréow optycznych za pomocg schoddéw i podestéw. Nalezy
réwniez zapewniC przejscia pomiedzy podstawowym wyposazeniem
takim jak: separatory optyczne , separator balistyczny za pomocag
schodow i podestéw.
Minimalne parametry techniczne:
Konstrukcje i przenosniki dostosowane do zakupowanych separatorow.
Szerokos$¢ jest dobrana odpowiednio do szerokosci separatora.
= 3 przenosniki o szerokosci roboczej 2000mm dtugosci okoto 8m
= dodatkowo wykonanie zawrdcenia sortowanego materiatu po
wydzieleniu jednego rodzaju surowca z powrotem na ten sam
separator — dla separatorow 4-tej generacji
= wymagana predkosc¢ to 4,5 m/s
= sterowanie predkoscig przesuwu tasmy poprzez przetwornice
czestotliwosci,
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= przenosniki tasmowo - slizgowe, przyspieszajgce przed
separatorami NIR, z tasmg odporng na oleje i tluszcz, bez
zbierakow.

5. Stacja kompresoréw o mocy 90kW — 1 szt.

Minimalne parametry techniczne:

Wymagane jest zastosowanie systemu osuszania powietrza , na
goraco” i wydajnos$¢ zaspokoajajgca zapotrzebowanie separatorow
optyczno — pneumatycznych przy ich petnym wykorzystaniu. Ci$nienie
robocze spezarek minimum 10 bar. JakosS¢ powietrza musi by¢ zgodna
Z _wymaganiami__ stawianymi przez  producenta separatorow
optopneumatyczych wykorzystanych w projekcie

Maksymalna moc stacji 90[kW]

6. Separatory balistyczne — 2 szt.
Minimalne parametry techniczne:
B) Separatory balistyczne — 2 kompletne urzadzenia

Separator balistyczny wykorzystujac witasciwosci materiatéw (ciezar
wlasciwy i ksztatt) do ich rozdzialu winien umozliwi¢ podziat
wydzielonych tworzyw sztucznych z frakcji 80-160mm oraz 160-300mm
na frakcje ciezkg -twardg-toczacg sie tzw. 3D (np. butelki PET, PE,
opakowania wielomateriatowe) i lekkg -miekkag-ptaskg tzw. 2D (np.
folia).

Poszczegdlne frakcje winny nastepnie trafi¢ na dalszy cigg sortowania
automatycznego (separatory optyczne) poszczegélnych frakcji
materiatowych.

Separator balistyczny winien zapewni¢ odsianie frakcji drobnej tj. ok.
40-50mm - zanieczyszczeh - stanowigcych balast. Separator ten
winien zosta¢ wyposazony w kilka przesunietych wzgledem siebie
rotujgcych mimosrodowo perforowanych paneli stalowych. Otwory o
wielkosci ok. 30-50 mm x 30-50 mm. Urzadzenie winno miec
wytrzymatg konstrukcje, mozliwos¢ zmiany kata nachylenia stalowych
paneli oraz regulacji predkosci pracy / obrotow catego uktadu.

Powierzchnia robocza separowania (szerokos¢ robocza panelu  x
dlugosc¢ dostepna panelu x ilos¢ paneli) powinna wynosi¢ co najmniej
12,0 m? Wydajno$¢ separatora minimum 50 m?h. Separator
balistyczny nalezy dobra¢ do zaktadanej wielkosci przyjmowanego
strumienia odpadéw. Niemniej jednak winien on zostaé dobrany dla
minimalnej przepustowosci 3Mg/h przy ciezarze nasypowym okoto 50-
100 kg/m® oraz wymaga sie zastosowanie minimum 6 paneli roboczych
na kazdy separator.
Minimalne parametry techniczne:

=  Moc napedu- okoto 9,2 kW
Dtugos$¢ catkowita — okoto 6000mm
Szeroko$¢ catkowita — okoto 2800mm
Liczba listew — 8 sztuk
Szerokos¢ listwy — 340mm
Kat pochylenia - 10-24 °
» Dtugosc listwy — 4200mm
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Kryterium oceny:

Warunkiem oceny oferty pod katem kryteriow jest:

Kryterium A — Oferowana cena netto - 40%

Kryterium B — Koszt zuzycia energii elektrycznej systemu oswietlenia
30%

Kryterium C — Czas realizacji - 20%

Kryterium D - Serwis separatoréow optycznych / separatoréw
balistycznych
10%

Zamawiajgcy w celu oceny oferty postugiwat sie bedzie nastepujgcym
wzorem:

Wo=An x0,4+Bnx03+ Cpx0,2+D1n x 0,05+ D2n x 0,05

Wo — wskaznik oceny oferty

n — numer oferty

An = Pmin/ Pn x 100pkt

An — liczba punktow przyznana ofercie n za spetnienie kryterium A
Pmin — najnizsza cena netto sposréd ztozonych ofert

Pn - cenanetto zaproponowana przez oferenta n

Bn = Rmin / Rn X 100 pkt

Bn -liczba punktow przyznana ofercie n za spetnienie kryterium B
Rmin —najnizszy koszt zuzycia energii elektrycznej systemu
o$wietlenia separatorow optycznych sposrod ztozonych ofert

Rn - koszt zuzycia energii elektrycznej systemu oswietlenia
separatoréw optycznych zaproponowany przez oferenta n

Cn = Smin / Sn x 100 pkt

Cn -liczba punktéow przyznana ofercie n za spetnienie kryterium C
Smin — najkrétszy czas realizacji sposrdd ztozonych ofert

Sn — czas realizacji zaproponowany przez oferenta n

D1n = Tlmax / T1n x 100 pkt

D1p -liczba punktéw przyznana ofercie n za spetnienie kryterium D1
Tlmax — najwieksza ilos¢ zatrudnionych na state w Polsce
pracownikéw producenta separatorow optycznych przez okres
dtuzszy niz 1 rok sposrod ztozonych ofert

Tln - ilos¢ zatrudnionych na state w Polsce pracownikow
producenta separatoréw optycznych przez okres dtuzszy niz 1 rok
wykazana przez oferenta n

D2n = T2max / T2n x 100 pkt

D2n -liczba punktéw przyznana ofercie n za spetnienie kryterium D1
T2max — najwieksza ilo$¢ zatrudnionych na state w Polsce
pracownikéw producenta separatoréw balistycznych przez okres
dtuzszy niz 1 rok sposréd ztozonych ofert

T2n - ilos¢ zatrudnionych na state w Polsce pracownikow
producenta separatorow balistycznych przez okres dtuzszy niz

11
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1 rok wykazana przez oferenta n

Za najkorzystniejszg oferte uznana zostanie oferta, ktora uzyska
najwiekszg liczbe punktow.

Miejsce sktadania
ofert:

Ul. Wélczynska 249
01-919 Warszawa

Forma ztozenia
ofert:

osobiscie lub listownie lub przesytkg kurierskg na adres wskazany
powyzej

Termin realizacji

Dwa tygodnie od dnia podpisania umowy

Termin ztozenia

do 09.09.2013 r. do godz. 15.00

ofert:
: Petna tre$¢ ogtoszenia dostepna na www.bys.com.pl, pod linkiem:
Uwagi . -
http://www.bys.com.pl/portal/menu/89/0Ogloszenia.html
Zlozona oferta powinna zawiera¢ co najmniej:
® nazwe i adres oferenta,
=  opis nawigzujacy do parametrow wyszczeg6lnionych w zapytaniu
ofertowym,
= cene jednostkowa poszczegélnych elementéw przedmiotu
zamdwienia oraz wartosc¢ oferty wyrazong w PLN (cena netto oraz
brutto) lub w Euro,
= termin wazno$ci oferty nie krotszy niz termin realizacji
zamoOwienia.
Dodatkowe Wskazane jest, by oferta zawierata réwniez inne, dodatkowe informacje,
informacje np. warunki gwarancji, warunki ptatnosci i dostawy, mozliwe do

uzyskania upusty, maksymalny czas realizacji, itd.
Zastrzezenia
= Oferty ztoZone po terminie nie beda rozpatrywane,
= Oferent moze przed uptywem terminu sktadania ofert zmieni¢ lub
wycofac swojg oferte,
= W toku badania i oceny ofert Zamawiajagcy moze zada¢ od
oferentéw wyjasnien dotyczacych tresci ztozonych ofert,
= Zamawiajgcy =zastrzega sobie mozliwo$¢ zmiany zapytania
ofertowego przed uptywem terminu sktadania ofert,
= Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwo$¢ uniewaznienia

12
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postepowania przed uptywem terminu skiadania ofert bez
podania przyczyny.

T AETES 3Ny
S5 WEASCIGHEL

(podpis Zamawiajgeego)

©Ch Byskiniewiez

(podpis Zamawiajgcego)
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